i
Eletrodo revestido ' EMW

GMW Softflow 99

Eletrodo para soldagem de ferro fundido cinzento, ferro fundido nodular ou ferro fundido com ago

Norma: Anadlise Quimica Tipica %
AWS A5.15/ASME SFA-5.15 ENi-CI C Si Mn Fe Ni
0,60 1,00 0,80 2,0 balang

Caracteristicas Técnicas

O GMW Softflow 99 é um eletrodo de Niquel Propriedades Mecéanicas (valores tipicos)
para soldagem de ferro fundido cinzento, ferro Limite de Resisténcia 490 N/mm?2
fundido nodular, bem como ferro fundido com aco

Dureza 175 HB

carbono. Eletrodo feito com alma de Niguel puro,
que produz um depdsito uniforme com perfeita
estrutura cristalina. Para evitar excessiva diluicdo
utilizar CC(-), assim menos Carbono € Posicdes de Soldagem
adicionado no metal depositado, proporcionando
melhor usinabilidade da zona de transicao.

Outros pontos importantes sdo: sem mordedura,
aplicavel inclusive em fundidos contendo
Enxofre alto, sem inclusdo de escéria e alta taxa Todas as posi¢des, exceto na vertical descendente.
de deposicao.

Dimensdes e Parametros de Soldagem

CC(-) ou CA
Diametro Comprimento Corrente
(mm) (mm) (A)
2,50 300 60 — 80
3,20 350 90 - 110
4,00 350 110 -130

No interesse da melhoria continua a GMW Soldas Especiais reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na
concepcao de qualquer de seus produtos sem aviso prévio. Estas informagdes ndo sdo oferecidas como garantia e devem ser
comprovadas previamente.
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