Eletrodo revestido

. SOLOAS ESPECIAIS

GMW 310-16

Para soldagem de agos, taiscomo: ~ ASTM
310S

EN
1.4845

Normas:

AWS A5.4/ ASME SFA-5.4 E310-16
EN ISO 3581-A:E2520 R

Caracteristicas Técnicas

O GMW 310-16 é um eletrodo primariamente
indicado para soldagem do aco ASTM 310S e agos

Analise Quimica Tipica %

C Si Mn Cr Ni
0,10 0,60 2,10 25,00 21,00

Propriedades Mecanicas ( valores tipicos )

Limite de Escoamento 430 N/mm?
Limite de Resisténcia 620 N/mm?
Alongamento 30 %

inoxidaveis para altas temperaturas. Eletrodo

fabricado com alma 310 e com baixos teores de

Fosforo e Enxofre.

Dimensdes e Parametros de Soldagem
CC+ouCA

Estrutura MetalUrgica : Austenita 100 %

Posi¢cOes de Soldagem

Diametro Comprimento Corrente

(mm) (mm) (A)
2,50 300 50 -70
3,20 350 70 -110
4,00 350 100 - 160

Todas as posicdes, exceto na vertical descendente.

No interesse da melhoria continua a GMW Soldas Especiais reserva para si o direito de alterar as especificages ou na concepcéo de qualquer
de seus produtos sem aviso prévio. Estas informagdes nao sdo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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