Eletrodo revestido

@ SOLDAS ESPECIAISL

GMW XTRA 67 S

Norma:
Desenvolvimento GMW

Caracteristicas Técnicas

O GMW XTRA 67 S é um eletrodo que
apresenta muito baixa diluicio com o metal de
base; auséncia de escdria; deposito espesso
numa sO camada; O6tima resisténcia ao
desgaste, bem como a abrasdo, pressao e
impacto.

Campo de Aplicagdo: martelos, facas para
industria de agucar e alcool, revestimento de
bagaceiras e componentes com alto nivel de
desgaste por abraséo.

Dimensdes e Parametros de Soldagem
CC(-), CC(+) e CA

Diametro Comprimento Corrente

(mm) (mm) (A)
3,20 350 110 - 150
4,00 450 140 - 180
5,00 450 190 - 250

PosicOes de Soldagem

Plana / Horizontal.

Analise Quimica Tipica %

C Si Cr AD
5,00 1,00 45,00 1,00
AD = Aditivos

Propriedades Mecéanicas ( valores tipicos )

Dureza do metal de > 60 HRC no 1°

solda: passe

A dureza vai variar em decorréncia do total de
diluicdo entre 0 metal de solda e o metal de base.

Estrutura metalurgica com carbonetos de Cromo M7C3.

No interesse da melhoria continua a GMW Soldas Especiais reserva para si o direito de alterar as especificacdes ou na
concepgédo de qualquer de seus produtos sem aviso prévio. Estas informac¢des ndo sdo oferecidas como garantia e devem ser

comprovadas previamente.
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